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@) Verfahren zum Druckausgleich bei einer Kohlevergasungsanlage und Kohlevergasungsanlage zur 
Durchfuhrung des Verfahrens 

(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Druckaus- 
gleich zwischen dem Inneren eines von einem unter 
Druck stehenden staubbeladenen HeiBgas (HG) durch- 
stromten gekuhlten Heiftgasfuhrungskanals (18), der ei- 
ner Vergaserbaugruppe, bestehend aus einem gekuhlten 
Vergasungsreaktor (5), einer Quenchgaszufuhreinrich- 
tung (6) und einem gekuhlten Quenchrohr (7), nachge- 
schaltet ist, dem mindestens eine Waremausdehungen 
aufnehmende Schiebestelle (19; 23; 24) zugeordnet ist 
und der Heiftgas mindestens einer von einer Druckwand 
umgebenen Warmetauscherheizflache (14) zufuhrt, und 
einem von der Vergaserbaugruppe und dem Kanal und ei- 
ner diese umgebenden Druckwand begrenzenden Rin- 
graum (25; 25a, 25b) (Anulus), bei dem der stromab der 
Schiebestelle abgesperrte (26) Ringraum mit einem unter 
Druck stehenden Gas beaufschlagt wird, ist zur Vermei- 
dung von Sekundarstromungen im Ringraum vorgese- 
i hen, dass die Schiebestelle (19; 23; 24) beziiglich des in 
. dem gekuhlten HeiBgasfuhrungskanal (18) gefuhrten 
' HeiBgases (HG) gasdicht ausgebildet wird und der die 
Vergaserbaugruppe (5, 6, 7) und den Kanal (18) umgeben- 
de Ringraum (25a) mit aus der Quencheinrichtung (6) in 
den Ringraum (25a) austretenden Quenchgas (Q) beauf- 
schlagt wird. 

Die Erfindung betrifft auch eine Kohlevergasungsanlage 
zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft zunachst ein Verfahren zum 
.Druckausgleich zwischen dem Inneren eines von einem un- 
ter Druck stehenden staubbeladenen HeiBgas durchstromten 
gekuhlten HeiBgasfuhrungskanals, der einer Vergaserbau- 
gruppe bestehend aus einem gekuhlten Vergasungsreaktor, 
einer Quenchgaszufuhreinrichtung und einem gekuhlten 
Quenchrohr nachgeschaltet ist, dem mindestens eine War- 
meausdehnungen aufnehmende Schiebestelle zugeordnet ist 
und HeiBgas mindestens einer von einer Druckwand umge- 
benen Warmetauscherheizflache zufuhrt, und einem von der 
Vergaserbaugruppe und dem Kanal und einer diese umge- 
benden Druckwand begrenzenden Ringraum (Anulus), bei 
dem der stromab der Schiebestelle abgesperrte Ringraum 
mit einem unter Druck stehenden Gas beaufschlagt wird. 
[0002] Bei der Kohlevergasung wird Kohle unter hoher 
Temperatur und unter Druck in ein HeiBgas (Synthesegas) 
umgewandelt In der Kohle enthaltene inerte Aschebestand- 
teile werden teilweise mit dem HeiBgasstrom in Form von 
feinem Staub aus dem Vergasungsreaktor ausgetragen. Da 
die Vergasungsdriicke bis 50 bar betragen mussen die im 
Vergasungsprozess eingesetzten Komponenten, wie Verga- 
sungsreaktor, Quenchrohr, HeiBgasfuhrungskanal und nach- 
geschaltete Warmetauscherheizflachen innerhalb einer 
Druckwand betrieben werden, die durch einen oder mehrere 
Druckbehalter und Druckmantel realisiert werden kann. 
Zum Schutz der Druckwand vor den hohen Synthesega- 
stemperaturen von liber 1500°C werden Vergasungsreaktor, 
Quenchrohr und Gasfuhrungskanal mit wassergekuhlten 
KUhlflachen realisiert Die den Vergasungsreaktor verlas- 
senden heiBen Case werden rnit von einer Quenchgaszu- 
fuhreinrichtung zugegebenem kalten Quenchgas durch Ver- 
mischung auf ca. 900°C in dem ebenfalls gekuhlten 
Quenchrohr gekuhlt. Eine weitere Abkiihlung erfolgt in ei- 
ner oder mehreren Wannetauscherheizflachen, wobei 
Dampf erzeugt wird. 

[0003] Zwischen dem Vergaser, dem Quenchrohr, dem 
Gasfuhrungskanal und den diesem nachgeschalteten War- 
metauscherheizflachen und der diese umschlieBenden 
Druckwand entsteht ein ringartiger Zwischenraum, der so- 
genannte Anulus. 

[0004] Die verwendeten Kiihl- und Heizflachen konnen 
nur geringen gasseitigen Druckdifferenzen standhalten. Der 
Druck zwischen dem Gasinnenraum der vorstehend genann- 
ten Bauelemente und dem Zwischenraum muss also im we- 
sentlichen ausgeglichen werden. 

[0005] Zu diesem Zwecke ist es aus dem \brtrag "Criteria 
for Design of Gasifier and Syngas Cooler" von Dr. G. Keint- 
zel und DipL-Ing. Gawlowski, gehalten auf der Konferenz 
ECOS 2000 - International Conference on Efficiency, Cost, 
Optimisation, Simulation and Environmental Aspect of 
energy and Process Systems, 5.-7. Juli 2000, Unversity of 
Twente, Enschede, Niederlande, Figur "Heating Surfaces in 
the Syngas Cooler" bekannt, die dem HeiBgasfuhrungskanal 
zugeordnete Schiebestelle offen auszubilden oder mit gas- 
durchlassigen Stopfpackungen zu versehen, urn auf diese 
Weise den Druckausgleich zumindest an einem durch Gas- 
sperren zur Druckwand hin abgetrennten Segment des HeiB- 
gasfiihrungskanals zu erreichen. Beim Druckausgleich tre- 
ten somit staubbeladene heiBe Gase in den Zwischenraum 
ein. In einer groBtechnischen Kohlevergasungsanlage wurde 
festgestellt, dass sich in dem beaufschlagten Zwischenraum 
eine unerwunschte gasseitige Stromung einstellt, d. h. eine 
sogenannte Sekundarstromung, da sich das HeiBgas an der 
dem zwischenraum zugewandten Kuhlflachenseite und der 
Druckwand abkiihlen kann und abgekuhltes Gas iiber die 
Schiebestelle in den Gasinnenraum zuriickstromen kann. 
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Hierdurch erfolgt eine unerwunschte Aufheizung von Berei- 
chen der zugeordnten Druckwand und Staubablagerungen in 
dem Ringraum. Dies kann zu Betriebsstorungen fuhren. 
[0006] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
5 Verfahren anzugeben, bei dem unerwunschte gasseitige 
Stromungen und damit Staubablagerungen in dem Rin- 
graum vermieden werden. Es ist auch Aufgabe der Erfin- 
dung, eine Kohlevergasungsanlage zur Durchfuhrung des 
Verfahrens anzugeben. 
10 [0007] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die 
Schiebestelle bezuglich des in dem gekuhlten HeiBgasfuh- 
rungskanal gefuhrten HciBgases gasdicht ausgebildet wird 
und der die Vergaserbaugruppe und den Kanal umgebende 
Ringraum mit aus der Quencheinrichtung in den Ringraum 
15 austretendem Quenchgas beaufschlagt wird. 

[0008] Bei der erfindungsgemaBen Verfahrensfuhrung ist 
die Funktion des Druckausgleich s von der Funktion der 
Schiebestelle getrennt, da das zum Druckausgleich verwen- 
dete Quenchgas von der Quencheinrichtung zwischen Ver- 
20 gasungsreaktor und Quenchrohr in den Ringraum eingeleitet 
wird. 

[0009] Damit ist auch die Funktion des Druckausgleichs 
von den beiden anderen Funktionen, die der Schiebestelle 
zuzuordnen sind, namlich der Dehnfunktion und der Monta- 
25 getrennfunktion, abgetrennt. Da der Druckausgleich mit ge- 
reinigtem kalten Quenchgas erfolgt, kann eine unzulassige 
Erwarrnung der Druckwand (Druckbehalterteile, Druck- 
mantel) nicht mehr erfolgen und es kann sich auch kein 
Staub in dem Ringraum niederschlagen. Die eine oder meh- 
30 rere Gassperren konnen im Bereich kleiner Differenzdeh- 
nungen zwischen zugeordneter Druckwand und gekiihltem 
Bauteil angeordnet werden, so dass die Zweitfunktion der 
Kompensation der Aufhahme von erheblichen Differenz- 
dehnungen in Achsrichtung der Bauteile an der einzelnen 
35 Schiebestelle entfallt. 

[0010] Weiterhin ist es zweckmaBig, dass der von der 
mindestens einen Warmetauscherflache und der sie umge- 
benden Druckwand begrenzte und gegenuber dem mit 
Quenchgas beaufschlagten Ringraum abgesperrte Ringraum 
40 mit abgekiihltem HeiBgas beaufschlagt wird. 

[0011] Auch hier kann keine unzulassige Erwarrnung der 
Druckwand auftreten, da eine Sekundarstromung wirksam 
unterbunden ist. Es konnen sich somit auch keine erhebli- 
chen Staubmengen in dem die Warmetauscherheizflache 
45 umgebenden Ringraum niederschlagen. Bei Verwendung ei- 
ner gasdichten Schiebestelle zwischen zwei Warmetau- 
scherheizflachen treten somit die vorstehend im Zusammen- 
hang mit einer dem HeiBgasfuhrungskanal zugeordneten 
Schiebestelle genannten Vorteile ebenfalls auf. 
50 [0012] Wahrend bei der bereits vorgeschlagenen Beauf- 
schlagung des Ringraums mit dem staubbeladenen heiBen 
HeiBgas der Druck im Ringraum etwas niedriger gehalten 
wird als in dem Gasinnenraum, wird bei der erfindungsge- 
maBen Verfahrensfuhrung angestrebt, den Ringraum mit 
55 Hilfe des Quenchgases so zu beaufschlagen, dass der Gas- 
druck im Ringraum gleich oder etwas hoher ist, als der Gas- 
druck im Gasinnenraum. 

[0013] Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch eine 
Kohlevergasungsanlage mit den erfinderischen Merkmalen 
60 des Anspruches 3 gelost. 

[0014] Bei dieser ist erfindungsgemaB vorgesehen, dass 
die Schiebestelle bezuglich des im Kanal gefuhrten HeiBga- 
ses gasdicht ausgebildet ist und der die Vergasungsbau- 
gruppe und den Kanal umgebende Ringraum mit aus der 
65 Quenchgaszufuhrungseinrichtung austretendem Quenchgas 
beaufschlagbar ist. 

[0015] Vorzugs weise ist vorgesehen, dass eine Schiebe- 
stelle zwischen Quenchrohr und HeiBgasfuhrungskanal und 
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mindestens eine weitere Schiebestelle zwischen zwei HeiB- 
gasfuhrungskanalabschnitten und/oder am Ende des HeiB- 
gasfuhrungskanals vorgesehen sind und die Ringsperre zum 
Absperren des Ringraums stromab der weiteren Schiebe- 
stelle angeordnet ist. 5 
[0016] Es ist zweckmaBig, dass eine weitere Schiebestelle 
im Gasfuhrungskanal im Bereich der Verbindungsstrecke 
angeordnet ist und dieser Schiebestelle vorzugsweise eine 
Erweiterung des Druckmantels zugeordnet ist, urn die Funk- 
tion der Montagetrennung im Bereich dieser Schiebestelle 10 
besser nutzen zu konnen. 

[0017] Wie bereits erwahnt ist bei bekannten Kohleverga- 
sungsanlagen dem Heifigasfuhrungskanal mindestens eine 
von einer Druckwand umgebene Warm etauscherheizfl ache 
nachgeschaltet, um das Gas (Produktgas) weiter abzukiih- 15 
len. Dabei ist es zweckmaBig, dass eine Schiebestelle zwi- 
schem dem HeiBgasfuhrungskanal und der Warmetauscher- 
heizflache vorgesehen ist und die Ringsperre zum Absper- 
ren des Ringraums stromab der Schiebstelle stromauf oder 
stromab der Warmetauscherheizfiache angeordnet ist. 20 
[0018] Ublicher Weise werden mehrere gasseitig hinter- 
einander geschaltete Heizflachen eingesetzt, die von dersel- 
ben Druckwand umgeben sind. Vorzugsweise erfolgt dann 
der Druckausgleich zwischen dem Gasinnenraum in War- 
metauscherheizflachen und dem sie umgebenden Ringraum 25 
mit in den Warmetauscherheizflachen zuvor abgekiihlten 
staubbeladenen HeiBgas. Infolge der wesentlich niedrigeren 
Temperaturen im Vergleich zu den Temperaturen im Bereich 
des HeiBgasfuhrungskanals kann es nicht mehr zu Entste- 
hung von Sekundarstromungen und damit zu massiven 30 
Staubablagerungen im Ringraum kommen. 
[0019] Bei einer Vielzahl von Warmetauscherheizflachen 
ist es zweckmaBig zwischen zwei Heizflachen eine Schiebe- 
stelle anzuordnen. 

[0020] Die Erfindung soli nun anhand der beigefugten Fi- 35 
guren naher erlautert werden. Es zeigt: 
[0021] Fig, 1 eine Ausfuhrungsform der Kohleverga- 
sungsanlage, bei der die Vergasungsbaugruppe in einem er- 
sten Druckbehalter und die Warmetauscherheizflachen in ei- 
nem zweiten Druckbehalter angeordnet sind, wobei die bei- 40 
den Druckbehalter fiber eine aufsteigende Verbindungs- 
strecke miteinander verbunden sind, und 
[0022] Fig, 2 eine Darstellung einer weiteren Ausfuh- 
rungsform vergleichbar Fig. 1 mit geneigter Verbindungs- 
strecke. 45 
[0023] Die in der Fig. 1 dargestellte Vergasungsanlage be- 
steht aus einem Vergaser 1, einer Verbindungsstrecke 2 und 
einem Gaskuhler 3. 

[0024] Der Vergaser 1 weist einen vertikal angeordneten 
Druckbehalter 4 auf, in dem ein Vergasungsreaktor 5, eine 50 
Quenchgaszufuhrungseinrichtung 6 und ein Quenchrohr 7 
angeordnet sind. Dem Vergasungsreaktor wird bei 8 Kohle 
und der Quenchgaszufuhrungseinrichtung bei 9 Quenchgas 
Q zugefuhrt Aus dem Quenchrohr tritt gequenchtes HeiB- 
gas HG aus. Vergasungsreaktor 5 und Quenchrohr 9 sind mit 55 
Kiihlflachen ausgeriistet. 

[0025] Dem unteren Ende des Vergasungsreaktors 5 ist 
eine Gassperre 10 zugeordnet Weiterhin erfolgt am unteren 
Ende des Vergasungsreaktors 5 der Abzug 11 von Schlacke 
S. Der Druckbehalter 4 besteht aus dem unteren Teil 4a und 60 
einem oberen Teil 4b mit einem abgewinkelten AnschluB- 
stutzen 4c. Hieran schlieBt sich ein Druckmantel 12 an. Der 
Gaskuhler 3 weist einen Druckbehalter 13 auf, der aus drei 
Behalterteilen 13a, 13b, 13c besteht. Der Druckbehalterteil 
13a weist einen nach unten geneigten AnschluBstutzen 13d 65 
auf, der zusammen mit dem AnschluBstutzen 4c und dem 
Druckmantel 12 die Verbindungsstrecke 2 bestimmt. In dem 
Gaskuhler 3 sind in Stromungsricbtung des HeiBgases HG 



gesehen beispiels weise drei Warmetauscherheizflachen 14 
ubereinander angeordnet. Die Heizflachen sind rein schema- 
tise!) dargestellt und konnen z. B. als Heizflachen mit ge- 
kiihlten Gasfuhrungsmantel 14a und Geradrohr- bzw. Wik- 
kelrohreinbauten 14b ausgebildetet sein. Bei der dargestell- 
ten Ausfuhrungsform sind die Gasfuhrungsmantel 14a der 
bei den oberen Heizflachen miteinander zu einem Gasfuh- 
rungsmantel 15 verbunden, der iiber eine gasdichte Schiebe- 
stelle 16 mit dem Gasfuhrungsmantel 17 der unteren Heiz- 
flache verbunden ist. 

[0026] Die Verbindung zwischen dem Quenchrohr 7 und 
dem Gasfuhrungsmantel 15 wird Liber einen HeiBgasfuh- 
rungskanal 18 hergestellt, der sich in einem gekrummten 
Abschnitt 18a in den Druckbehalter 4, in einem geradlinigen 
Abschnitt 18b durch den Druckmantel 12 und den An- 
schluBstutzen 13d erstreckt und in seinem letzten Abschnitt 
als Gasumlenkkammer 18c ausgebildet ist. 
[0027] Dem Gasfuhrungskanal 18 ist an seinem Eintritts- 
ende eine Schiebestelle 19 zugeordnet, die ein Schieben re- 
lativ zum Quenchrohr 7 ermoglicht, das an seinem Austritt- 
sende mit einer Aufweitung 7a versehen ist. Diese Aufwei- 
tung ist schematisch als einfacher Konus dargestellt. 
[0028] Die gegenuberstehenden Enden von Quenchrohr 7 
und Gasfuhrungskanal 18 sind mit Kompensatorhaltern 20 
und 21 versehen, zwischen denen sich ein Ringkompensator 
22 erstreckt, so dass die Schiebestelle 19 gasdicht beziiglich 
des aus dem Quenchrohr austretenden heiBen HeiBgases ist. 
In der Verbindungstrecke 2 ist im Bereich des Druckmantels 
12 eine weitere Schiebestelle 23 zwischen zwei Segmenten 
SI und S2 des GasfUhrungskanals 18 vorgesehen, wobei der 
Abschnitt SI an seinem Austrittsende eine Aufweitung auf- 
weist. Die Schiebestelle 23 entspricht in ihrer Bauart der 
Schiebestelle 19. 

[0029] Zwischen dem im Gaskuhler 3 liegenden Austritt- 
sende des GasfUhrungskanals 18 und dem Eintritt in dem 
Gasfuhrungsmantel 15 ist eine weitere Schiebestelle 24 vor- 
gesehen, die sich insoweit von der Konstruktion der Schie- 
bestelle 19 und 23 unterscheidet, als dass in Gasstromungs- 
richtung gesehen die Aufweitung 15a nicht an dem Austritt- 
sende des GasfUhrungskanals 18, sondem an dem Eintritts- 
ende des Fuhrungsmantels 15 ausgebildet ist Die Schiebe- 
stelle 15 entspricht in ihrer Bauart der Schiebestelle 24. 
[0030] Es ist moglich, dass auch bei den Schiebestellen 19 
und 23 die Aufweitung an dem anderen Gasfuhrungsele- 
ment vorgesehen isL Genauso gut kann bei den Schiebestel- 
len 16 und 24 die Aufweitung an dem stromab liegenden 
Eintrittsende des Gasfuhrungsquerschnitts ausgebildet sein. 
[0031] Wie die Fig. 1 zeigt, sind der Vergasungsreaktor 5, 
das Quenchrohr 7, der Gasfuhrungskanal 18, der Gasfuh- 
rungsmantel 15 und der Gasfuhrungsmantel 17 von einem 
durch den Druckbehalter 4, den Druckmantel 12 und dem 
Druckbehalter 13 begrenzten Ringraum 25 umgeben. Dieser 
Ringraum wird zum einen durch die Ringsperre 10 im Ver- 
gaser 1 begrenzt und durch eine zwischen der Schiebestelle 
24 und der oberen Heizflache 14 angeordnete Ringsperre 26 
in zwei Teilringraume 25a und 25b unterteilt. 
[0032] Da die Schiebestellen 19, 23 und 24 beziiglich des 
im Gasinneren gefuhrten staubbeladenen HeiBgases gas- 
dicht ausgebildet sind, kann bei bestimmungsgemaBem Be- 
trieb kein staubbeladenes HeiBgas in den Ringraum 25a ein- 
treten. 

[0033] Der Ringraum 25a wird zum Druckausgleich zwi- 
schen den Gasinnenraum von Vergasungsreaktor 5, Quench- 
rohr 7, Gasfuhrungskanal 18 mit Quenchgas Q beaufschlagt, 
das iiber Austrittsofihungen 27 aus der Quenchgaszufuh- 
rungseinrichtung 6 in den Ringraum 25a austritt. Die Geo- 
metric der Austrittsoffhungen 27 ist in Abhangigkeit von 
den Driicken so gewahlt, dass der Druck im Ringraum 25a 
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gleich oder etwas hoher ist als der Gasdruck des HeiBgases 
im Gasinnenraum. Da das Quenchgas mit einer wesentlich 
niedrigeren Temperatur (z. B. 250°Q in den Ringraum ein- 
tritt als die Temperatur des HeiBgases im Gasfuhrungskanal 
18 (z. B. 900°C) kann es zu keinen kritischen Erwarmungen 5 
der zugeordneten Druckbehalterwande kommen. Da das 
Quenchgas staubfrei ist, kann es nicht zu Staubablagerun- 
gen kommen. 

[0034] Der Ringraum 25b stromab der Ringsperre 26 wird 
von den aufbei spiels weise 300-250°C abgekuhlten und am 10 
unteren Ende des Gasfuhrungsmanteis 17 austretenden be- 
reits teilweise abgekuhlten HeiBgas riickwartig nach oben 
beaufschlagt. 

[0035] Da der Ringraum 25b mit noch staubhaltigem, aber 
wesentlich kalterem Gas beaufschlagt wird, kann es hier 15 
nicht zu Sekundarstromungen infolge von aufsteigenden 
und nachfolgend abkiihlenden HeiBgasstrahnen kommen. 
[0036] Wie in der Fig. 1 gestrichelt dargestellt ist, kann 
der Druckmantel 12 eine Erweiterung 12a aufweisen, die 
iiber ein Begehoffnung 12b eine Begehung der Schiebestelle 20 
23 ermoglicht 

[0037] Es ist auch moglich, die Ringsperre 26 stromab ei- 
ner der Heizflachen 14 anzuordnen und somit den Ringraum 
25a zu vergroBeren. Auch ist es denkbar, die Ringsperre 26 
oberhalb der Schiebestelle 24 anzuordnen. 25 
[0038] Die Ausfuhrungsform der Fig. 2 unterscheidet sich 
von der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 dadurch, dass die 
Verbindungsstrecke zwischen dem Vergaser 1 und dem Gas- 
kiihler 3 nicht aufsteigend, sondem fallend angeordnet ist. 
Die beiden generellen Anordnungen gemaB Fig. 1 und 2 mit 30 
aufsteigender oder fallender Verbindungsstrecke 12 sind aus 
den Fig. 1 bzw. 2 der US-PS 4,859,214 bekannt Auch bei 
der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2 kann eine Erweiterung 
12a vorgesehen sein. 

[0039] Bei beiden Ausfuhrungsformen wird also der zwi- 35 
schen den Bauteilen und den Druckwanden begrenzte Rin- 
graum 25 an keiner Stelle mit aus dem Quenchrohr austre- 
tenden HeiBgas beaufschlagt, sondern mit einem kalten Gas, 
und zwar zum einen in Form des Quenchgases Q und zum 
anderen mit bereits abgekuhltem HeiBgas. Die beaufschlag- 40 
ten Teilraume sind durch eine Sperre voneinander getrennt, 
um einen Kurzschluss zwischen Quenchgas und abgekuhl- 
tem HeiBgas auszuschlieBen. Die Lage der eingesetzten 
Ringsperre in Stromungsrichtung des HeiBgases gesehen 
kann variabel gestaltet werden. 45 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Druckausgleich zwischen dem Inne- 
ren eines von einem unter Druck stehenden staubbela- 50 
denen HeiBgas durchstromten gekiihlten HeiBgasfuh- 
rungskanals, der einer Vergaserbaugruppe bestehend 
aus einem gekiihlten Vergasungsreaktor, einer Quench- 
gaszufuhreinrichtung und einem gekiihlten Quench- 
rohr nachgeschaltet ist, dem mindestens eine Warme- 55 
ausdehnungen aufnehmende Schiebestelle zugeordnet 
ist und der HeiBgas mindestens einer von einer Druck- 
wand umgebenen Warmetauscherheizflache zufUhrt, 
und einem von der Vergaserbaugruppe und dem Kanal 
und einer diese umgebenden Druckwand begrenzenden 60 
Ringraum (Anulus), bei dem der stromab der Schiebe- 
stelle abgesperrte Ringraum mit einem unter Druck ste- 
henden Gas beaufschlagt wird, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Schiebestelle beziiglich des in dem ge- 
kiihlten HeiBgasfuhrungskanal gefiihrten HeiBgases 65 
gasdicht ausgebildet wird und der die Vergaserbau- 
gruppe und den Kanal umgebende Ringraum mit aus 
der Quencheinrichtung in den Ringraum austretenden 



Quenchgas beaufschlagt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der von der mindestens einen Warmetau- 
scherheizflache und der sie umgebenden Druckwand 
begrenzte und gegeniiber dem mit Quenchgas beauf- 
schlagten Ringraum abgesperrte Ringraum mit abge- 
kiihltem HeiBgas beaufschlagt wird. 

3. Kohlevergasungsanlage mit einer Vergaserbau- 
gruppe, bestehend aus einem gekiihlten Vergasungsre- 
aktor, einer Quenchgaszufuhreinrichtung und einem 
gekiihlten Quenchrohr und mit einem an das Quench- 
rohr anschlieBenden gekiihlten HeiBgasfuhrungskanal 
fur die Zufuhr von HeiBgas zu mindestens einer War- 
metauscherheizflache, dem mindestens eine Warme- 
ausdehnungen aufnehmende Schiebestelle zugeordnet 
ist, und mit einer die Vergaserbaugruppe und den HeiB- 
gasfuhrungskanal umgebenden Druckwand, wobei der 
stromab der Schiebestelle abgesperrte Ringraum mit 
einem unter Druck stehenden Gas beaufschlagbar ist, 
insbesondere zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schiebestelle (19; 23; 24) beziiglich des im Kanal (18) 
gefiihrten Gases (HG) gasdicht ausgebildet ist und der 
die Vergaserbaugruppe (5, 6, 7) und den Gasfuhrungs- 
kanal (18) umgebende Ringraum (25a) mit aus der 
Quenchgaszufiihrungseinrichtung (5) austretendem 
Quenchgas (Q) beaufschlagbar ist. 

4. Kohlevergasungsanlage nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Schiebestelle (19) zwischen 
Quenchrohr (7) und HeiBgasfuhrungskanal (18) und 
mindestens eine weitere Schiebestelle (23; 24) zwi- 
schen zwei HeiBgasfuhrungskanalabschnitten und/oder 
am Ende des HeiBgasfuhrungskanals vorgesehen sind 
und die Ringsperre (26) zum Absperren des Ringraums 
stromab der weiteren Schiebestelle (24) angeordnet ist. 

5. Kohlevergasungsanlage nach Anspruch 3 oder 4; 
dadurch gekennzeichnet, dass eine weitere Schiebe- 
stelle (23) im HeiBgasfuhrungskanal im Bereich der 
Verbindungsstrecke (2) vorgesehen ist und dieser 
Schiebestelle vorzugsweise eine Erweiterung (12a) im 
Druckmantel (12) zugeordnet ist. 

6. Kohlevergasungsanlage nach mindestens einem der 
Anspriiche 3 bis 5 mit mindestens einer dem HeiBgas- 
fuhrungskanal nachgeschalteten und von einer Druck- 
wand umgebenen Warmetauscherheizflache, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Schiebestelle (24) zwischen 
HeiBgasfuhrungskanal (18) und Warmetauscherheiz- 
flache (14) vorgesehen ist und die Ringsperre zum Ab- 
sperren des Ringraums stromab der Schiebestelle (24) 
stromauf oder stromab der Warmetauscherheizflache 
(14) angeordnet ist. 

7. Kohlevergasungsanlage nach mindestens einem der 
Anspriiche 3 bis 6 mit mindestens einer weiteren der 
ersten Warmetauscherheizflache nachgeschalteten und 
von einer gleichen Druckwand umgebenen Warmetau- 
scherheizflache, dadurch gekennzeichnet, dass der 
stromab der Ringsperre (26) liegende Ringraum (25b) 
zwischen den Warmetauscherheizflachen (14) und dem 
Druckmantel (13) mit in den Warmetauscherheizfla- 
chen zuvor abgekuhlten HeiBgas beaufschlagbar ist. 

8. Kohlevergasungsanlage nach mindestens einem der 
Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei 
einer Vielzahl von Warmetauscherheizflachen (14) 
zwischen mindestens zwei Heizflachen eine gasdichte 
Schiebestelle (16) zugeordnet ist 

9. Kohlevergasungsanlage nach mindestens einem der 
Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vergasungsbaugruppe (5, 7) in einem ersten vertikal 
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angeordneten Druckbehalter (4) und die Warmetau- 
scherheizflachen (14) in einem zweiten vertikal ange- 
ordneten Druckbehalter (13) angeordnet sind und die 
Verbindungsstrecke (2) zwischen den beiden Druckbe- 
haltern mittels eines aufsteigend oder fallend angeord- 
neten Druckmantels (12) aufgebaut ist, in dem der 
HeiBgasfuhrungskanal (18) angeordnet isL 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 




- Leerseite - 




201 610/123 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: DE 101 02 963 CI 

IntCI. 7 : C 10 J 3/46 

Verdffentlichungstag: 3. Januar 2002 




201 610/123 



